KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
I ZAGESZCZANIEM PODLOZA

L. WSTEP

1.1. Przedmiot QST

Przedmiotem ninjejszaj ogolngj specyfikacji technicznej (OST) s4 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykenywaniem
koryta wraz z profilowaniem 1 Zaggszczaniem podloza grmtowego.

1.2, Zakres stosowania O5T

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujace podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji technicnej (851) stosowanej jako
dokument pezetargowy i kontrakiowy przy zlacaniu i reabizacji robét ns drogach krajowych i wojewodzkich.
Zaleca sig wykorzystanie QST przy ziecaniu robét na drogach miejskich i gminnych

L.3. Zakres robot ebjetych OST

Ustalenia zawarte W niniejszej specyfikacji dotyoza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia
konstrukeji nawierzchui.

1.4, Okredlenia podstawowe

Okrebenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjari padanymi w OST D-M-00.00.00
. Wymagania ogélne™ pkt 1.4.

1.5. Ogilne wymagania dotyczace robodt
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w QST D-M-60.60.00 ~Wymagania ogélne™ pkt 1.3.

2. MATERIALY
Nie wystgpuja.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania deotyczace sprzeta
Ogblne wymagania doiyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 LWymagania ogolne™ pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawea preystgpuiacy do wykanania Koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sig motliwoscia korzystania z nastepujacego sprzeti:
— - rowniarek lub spycharck upiwersalnych z ukofnie ustawianym lemieszem; Inzymier moze dopuscié wykonanie koryta i profilowanie podioza z
zastosowaniem spycharki z }emieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— - koparek z czerpakami profilowymi {przy wykonywaniu waskich koryt},

— ~  walcdw statycznych, wibracyjnych lub phytl wibracyjaych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowaé nickorzysinego wpkywa na wiagciwosei gruntu podloza,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.0¢ ~Wymagania ogalne” pkt 4.
4.2, Transport materiatow

Wymagania datyczace transporiy materiatéw podano w OST B-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogoélac 2asady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdlne” pkt 3.
5.2, Warmki przystgpienia do robot

Wykonawca powinien przystapic do wykonania keryta oraz profilowania i zaggszozenia podloza bezposrednio przed rozpoczgciem robdt
zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezetnicjsze prystapienie do wykonania koryla oraz profilowania i zaggszezania podfozajest mozbiwe
wylaczaie za zgods Inzyniera, w korzystnych warnnkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz pe wyprofilowanym i rageszczonym podlozu nie moze edbywaé sig ach budowlany, piezwiazany bezpodrednic z
wykonaniem picrwsze] warstwy nawierzchni.

5.3. Wykenanie keryta

Paliki tub szpilki do prawidiowege uksztaliowania koryla w planie i profilu powmnny by¢ wezedniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé w esi drogi i w mgdach réwnoleglych do osi drogi Iub w inny sposob zaskceptowany przez Inzyniera
Rozmieszezenie paltkow jub szpilek powinne wmozliwiaé nacigniecie sznurkow lub linek do wytyczepia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10
MEATOW.

Rodzaj sprzeiu, a w szezegdlnosei jego moc nalezy dostosowas do rodzaju grumha, w ktéryin prowadzone sa roboty i do tudnosci jego odspojenia.

Koryio mozna wykonywas recznie, gdv jego szerokos§é nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przykiad na poszerzeniach lub w przypadku robét
q matym zakresie. Sposéb wykonania musi byé zaakceptowany przez Inzynsera.

Grunt odspojony w czasie wykenywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacii projektowej i S8T, 4.
whudowany w nasyp lub odwieziony na odklad w miejsce wskazane przez Inzyniera.



