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D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy realizacji inwestycji: ,,Budowa nawierzchni z odwodnieniem ulicy
Wincentego Witosa w Mlawie od km 0+000 do km 0+256,64 oraz od km 0+000 do km 0+073,42”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
a) oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych - migdzywarstwowo
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami zwiazanymi,
wytycznymi i okre§leniami podanymi w ST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw
Warunki ogblne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
ogolne” pkt.2.
2.2. Rodzaj materialow
Materiatami stosowanymi wedtug zasad niniejszej ST sa:
2.2.1. Do skropienia warstwy niebitumicznej
- asfaltowa emulsja kationowa $redniorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”, Instytut Badawczy Drog i Mostow. Warszawa 1994.
2.2.2. Do skropienia warstw bitumicznych
- asfaltowa emulsja kationowa $redniorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”, Instytut Badawczy Drog i Mostow. Warszawa 1994.
2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji szybko rozpadowej i Srednio rozpadowej
Asfaltowe emulsja kationowa szybko i §redniorozpadowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i
Sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw nawierzchni.
Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wasciwosci szybkorozpadowa Sredniorozpadowa
K1-60 K2
1 Zawarto$¢ asfaltu, % 59 -61 59-170
2 Lepko$¢ wg Englera, °E 3-15 >3
3 Jednorodno$¢ ¢ 0,063 mm, % <0,10 <0,10
4 Jednorodno$¢ ¢ 0,016 mm, % <0,25 <0,25
5 | Trwato$é ¢ 0,063 mm po 4 tyg., % <04 <04
6 Sedymentacja, % 5,0 5,0
7 | Przyczepnos¢ do kruszywa 85 85
8 Indeks rozpadu, g/100g <80 <80 —-120

2.2.4. Skladowanie emulsji
Warunki przechowywanie nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obniZenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
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- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SOPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 3.
3.2, Sprzet do czyszezenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscia odpylania)

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki rgczne,

- lub inny sprzgt zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzy¢ skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo — kontrolne
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametréow: temperatury, ciSnienia, obrotdw pompy dozujacej
lepiszcze, predkosci poruszania sig¢ skrapiarki, ilo$ci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnié¢ rozktadanie
lepiszcza z tolerancja £ 10% w stosunku do iloéci zatozone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig¢ stosowanie beczek lub innych
pojemnikoéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o
pojemnosci nie wigkszej niz 1 m°, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Inne warunki
beda zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5
5.2. Przygotowanie podloza

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzy¢ szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate
nie nadajace si¢ usuna¢ mechanicznie, nalezy usunac rgcznie za pomoca dostarczonego sprzgtu. Na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczys$ci¢ spr¢zonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢é sucha. Skropienie mozna rozpocza¢ po akceptacji jej
oczyszczenia przez Kierownika Projektu. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki., wymaganej iloci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacjg Kierownika Projektu.

Skropienie nalezy wykonaé¢ roéwnomiernie, w miejscach trudno dostgpnych recznie przy uzyciu wegza z dysza
rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbgdny do catkowitego rozpadu emulsji. W
tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac sig¢ jakikolwiek ruch kolowy. Do czasu uktadania warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpieczy skropiona powierzchnig, dopuszczajac tylko niezbgdny ruch
budowlany.

5.3.1.  Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie nalezy wykona¢ emulsja $redniorozpadowa w ilosci 0,7+1,0 kg/m? , a ulozenie nastgpnej warstwy moze

nastapi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
5.3.2.  Skropienie warstwy bitumicznej

Skropienie nalezy wykona¢ emulsja szybkorozpadowa 60% w ilosci:

e 0,3+0,5 kg/m* dla podbudowy,

e 0,1+0,3 kg/m* dla powierzchni pomiedzy nowo uktadanymi warstwami bitumicznymi.

Utlozenie nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogo6lne” pkt. 6.
6.2. Sprawdzenie jakoSci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na atestach producenta. W
przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wilasne badania. Wykonawca ma obowiazek kontrolowa¢ dla
kazdej dostawy lepiszcza lepkos¢ wg PN-C-04014.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukeyjnej polega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania.
6.4. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia
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Jednorodno$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca si¢ przeprowadzié
wedlug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie iloéci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogbélne” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
e 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej,
e 1 m? (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy konstrukcyjne;.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr oczyszczonej i skropionej nawierzchni podlega zasadom odbioru robdt zanikajacych wedtug zasad okreslonych w
ST DM.00.00.00. ,,Wymagani og6lne” .
Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie dokumentéw kontraktowych przedstawionych przez Wykonawce w
odniesieniu do jako$ci materiatow i wykonanych robdt wedtug wymagan okreslonych w pkt. 2 1 5.
W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca wykona na
wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogolne ustalenia podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne” pkt.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ z 1 m? oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukcyijnej wedhug ceny jednostkowe;.
Cena jednostkowa obejmuje:
e przygotowanie robdt i ich oznakowanie,
e mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprgzonego powietrza,

e reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszczen,
e zakup i transport lepiszcza,
e wykonanie skropienia w ilosci okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z Kierownikiem Projektu,
e zabezpieczenie wykonanego skropienia.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.  PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzgledne;j
Lepkos$ciomierzem Englera.
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
1. ,,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”, Instytut Badawczy Drog i Mostow,
Warszawa 1994.
2. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.




